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ANTECEDENTES HISTORICOS DE LOS
PAVIMENTOS DE MADERA

Se admite que las primeras aplica-
ciones de la madera como pavi-
mento fueron las cubiertas de los
navios construidos hacia el afio
3.000 AC. por los pueblos egipcios
y en las naves punicas y griegas. Ya
entonces desarrollaron una técnica
de entablado entre cuyas juntas
aplicaban para mejorar la
estanqgueidad una mezcla de esto-
pay betun.

El templo del Rey Salomdn, hacia el
siglo X AC, tenia planchas de ciprés
en el Santo de los Santos (1 Reyes
6,16).

Desde antiguo el hombre ha em-
pleado la madera como pavimento,
fundamentalmente como proteccidon
frente a la humedad y contra el frio.
En efecto, las primeras aplicaciones
de la madera como revestimiento de
suelos fueron fundamentalmente
con funciones estructurales. Eran los
antecedentes de lo que hoy conoce-
Mmos como entablados. A veces
clavados, en otros casos simple-
mente apoyados, los tablones, ge-
neralmente de escuadrias en torno a

los 30 cm de anchuray 4 cm de
grosor se adosaban por sus cantos
cumpliendo una mision basicamente
de proteccion contra la humedad y
contra el frio.
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Restos de un barco griego donde se
aprecia la cubierta de madera



Tarima de madera en el cuadro de Jan Van
Eyck, el matrimonio Arnolfini (Fragmento,
1438

En la ciudad francesa de Rouen se
han encontrado diversos ejemplos
de entablados que se remontan al
siglo Il. Hasta nuestros dias han llega-
do en un aceptable estado de con-
servacion numerosas instalaciones
de entablados en nogal, roble o
incluso chopo, anteriores al siglo XIV.

14

= AR SNSRI R

EL TERMINO
«PARQUET>»

La palabra parquet es de origen
francés, en cuyo idioma parece que
a su vez es diminutivo de la palabra
«parc», entendido en el sentido de
barrera o cerramiento que define un
espacio. Ese espacio era inicialmen-
te el reservado a los jueces y aboga-
dos en las cortes de justiciay al Rey y
los Notables en los palacios. Esta
zona estaba notablemente sobre
elevada, estableciendo una suerte
de jerarquia entre los funcionarios de
la justicia y los cortesanos. Estas
tarimas estaban generalmente cons-
tituidas por tablas o tablones de
roble machihembradas y afianzadas
sobre rastreles.

A comienzos del siglo XVII empieza a
utilizarse la palabra parquet como
sinénimo de pavimento de madera
tal y como la entendemos actual-
mente.

Durante el Renacimiento frances el
parquet reemplazd progresivamente
a los pavimentos pétreos (granito,
marmol) en los famosos chateaux
del Loira, y especialmente en los de
paises nordicos y centroeuropeos
gue disponian de amplios y producti-
vos bosques, y lo hace por razones

Arriba Palacios deFontainebleau y Versailles. Abajo paneles Versailles, Chantilly y Aremberg

de peso: su buen comportamiento
térmico y acustico y sus excelentes
cualidades decorativas.

Se incorporaron en primera instancia
las maderas de frondosas europeas,
explotandose en cada zona las es-
pecies proximas: roble y haya en
Centro Europa, coniferas y abedul en
los Paises Nordicos, castano, encina,
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fresno y otras en los paises medite-
rraneos. Posteriormente se fueron
incorporando las maderas de arbo-
les frutales (cerezo, peral) y final-
mente las maderas de ultramar.

Los primeros parquets se inspiran en
las composiciones del marmol italia-
no. Las lamas se agrupan en losetas
dispuestas en diagonal o paralela-



mente a los muros. Surgen asi dise-
fAos que han llegado hasta nuestros

dias: Chantilly, Versailes, Aremberg ...

aungue el mas famoso es el
Versalilles.

En estos primeros paneles, los ele-
mentos de las losetas se ensambla-
ban mediante caja y espiga y se
afirmaban mediante falsas espigas.
Sus dimensiones se relacionaban
con las de los huecos de la edifica-
cion, con la posicion y situacion de
elementos arquitecténicos como
chimeneas y lamparas y con las
dimensiones de las salas. Cada ele-
mento dentro del cuadrado recibia
su nombre: batiente, cuadradillo,
pieza de inglete o faja de encuadra-
miento.

En los siglos XVII y XVIlI, el parquet
alcanzo su grado maximo de refina-
miento y complejidad. Es la época
de la marqueteria, del parquet como
obra de arte. A la riqueza y variedad
de especies se incorporan otros
materiales como marfil, nacar, cuero
y metales.

Poco a poco el parquet desciende
de los palacios y empieza a ocupar
lugares publicos y dependencias
administrativas (palacios de justicia,
comercios, iglesias, farmacias etc), y
casi siempre ocupando pequefas
superficies.

A finales del siglo XVIl y comienzos

A s _ e
El célebre cuadro de Caillebote de los
acuchilladores de parquet
del XVl el parquet se convierte en
una verdadera moda. Se simplifican
los trabajos de ejecucion, comienzan
las primeras instalaciones con tablas
O tablones clavados directamente
sobre soleras o sobre rastreles.
Poco a poco se tiende hacia la po-
pularizacion y al mismo tiempo a la
simplificacion. Los entarimadores
trabajan con un NnuUmero reducido de
modelos, la marqueteria desapare-
ce. Durante el siglo XIX, el parquet
entra en las casas de la burguesia y
prosigue la simplificacion. Las lamas
se acortan, se encuentran disefios
mas sencillos que se han empleado
con gran éxito hasta nuestros dias,
como el parquet a la inglesa con
junta libre o regular, el parquet rema-
tado en «Punta Hungria», y el par-

Paneles de taraceado (Museo Lazaro
Galdeano, Madrid)

quet en espiga, con sus diversas
variantes. Paulatinamente se aban-
dona el parquet en losetas, paneles
O elementos ensamblables para dar
paso a elementos lineales que se
montan «in situ» dando lugar a dise-
Nos sencillos en los que se practican
a lo sumo pequefas mecanizaciones
como cortes a inglete o cajeados.

A comienzos del siglo XX el parquet
todavia conserva su caracter de
revestimiento noble pero cada vez
mas popularizado. La fabricacion de
los elementos de parquet se
industrializa, y alrededor de esta
industria surgen una serie de oficios
conexos: entarimadores, soleristas,
enrastreladores vy lijadores.

LAS PRIMERAS
NORMAS DE
PARQUET

En el ano 1906 se normalizan en
Francia las dimensiones del
machihemibrado, el grosor de las
tablas y las calidades del roble. Hasta
ese momento y con el comienzo de
la industrializacion se habian impues-
to en el mercado tres grosores a
saber: 24, 27 Y 30 mm. En el ano
1906 se cred en colaboracion con la
escuela de «Artes y Oficios» un pa-
tron de acero de 27 mm de grosor.
El machihembrado de este patron es
adoptado por la Asociacion Francesa
de Normalizacion (AFNOR) que lo
denominara «Machihembrado Pa-
ris», con una ranura y lengleta de 7
mm de anchura para poder clavar y
montar las lamas sin dificultad y sin
riesgo de rajadura. El
machihembrado se fija al lado dere-
cho, y el cepillado se Iimita a los
cantos y la cara.

Hacia 1920-1930 comienzan a esca-
sear las maderas mas habituales
(hasta entonces fundamentalmente
el roble). Con el propdsito de abas-
tecer a la industria por una parte, y
por otra de experimentar con nue-
vas fuentes y volver a disponer de



elementos de grandes dimensiones
comienza la utilizacion de la madera
de pino, elaborandose lamas de 24,
27 y 32 mm. El crecimiento de este
mercado es espectacular, despla-
zando en la siguiente década al
parquet de roble.

Después de haberse simplificado los
disenos y de introducirse nuevas
maderas se busca la disminucion en
espesor; surge el parquet mosaico,
generalmente compuesto por da-
mas de 5 tablilas de 24 mm de
anchura, con las que se componen
cuadradillos de 12 cm de lado. Este
parquet permite la ejecucion de
diversos motivos decorativos, rec-
tangulos, grecas etc. pero lo mas
novedoso de este parquet es el
sistema de colocacion encolado,
toda una revolucion para la época.
Todavia habria de producirse una
segunda revolucion. Hacia los ahos
60 comienza a popularizarse un
nuevo tipo de pavimento de madera,
el parquet flotante. En este caso la
novedad afecta tanto al sistema de
colocacion simplemente apoyado
sobre el soporte (flotante) como a la
naturaleza de las tablas o lamas, ya
gue en este pavimento la madera
maciza de calidad se encuentra
solamente en la cara vista, capa de
Uso O capa noble, es decir en una
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Eléments L
Un nouveau parquet en un jour avec e parquet préfabriqués  Ip produit suédois

& poser sur lit do sable, poudre do libge, Mehabit
ou couche do déchets somblables, sinai que sur dakie en béton,
Vioux sols, tapis bord & bord et linoteum, otc.

Parqueterie Durrer SA, 6056 Kiigiswil, 16). (041) 663436

Poncé et imprégné,
de haule précision

Decumentation et ists do prix par

Anuncio de los primeros suelos multicapa
en los afos 60

capa normalmente de 3 a 8 mm de
espesor. El resto de las capas van
encoladas en contramalla a la cara
vista y estan integradas por listones y
chapas de maderas de peor calidad
generalimente coniferas. Otra nove-
dad importante es que las lamas son
barnizadas en fabrica con lo que ello
supone de economia en cuanto a la
velocidad de montaje (se evitan los
engorrosos y complicados acabados
en obra).

Los primeros fabricantes de este
producto surgieron hacia 1940 en
Suecia (firmas tan conocidas como
Kahrs o Tarkett). El aspecto de las
lamas y sus dimensiones tratan en
principio de imitar a las tablas de
tarima, incluyendo el
machihembrado perimetral para el
montaje de las lamas.

Otra circunstancia no menos impor-
tante es su faciidad de montaje que
le hace accesible directamente al
consumidor por lo que su distribu-
cion ya no se limita a los canales
tradicionales y comienza también en
los grandes centros comerciales y
centros de bricolgje.

LAS INNOVACIONES
MAS RECIENTES

Después de casi dos décadas de
travesia del desierto en las que pro-
gresivamente los pavimentos de
madera fueron perdiendo terreno
ante el avance de otros materiales
de revestimiento (fundamentalmente
las baldosas ceramicas y los
recubrimientos textiles), y aprove-
chando la afirmaciéon de los valores
medioambientales, la vuelta a lo
natural, a lo auténtico, los parquets
conocen una epoca de innovacion y
de crecimiento sostenido.
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Estructura del parquet muilticapa

Entre estas innovaciones, los distin-
tos tipos de pavimentos técnicos,
formados por paneles o losetas de
madera montadas sobre pedestales
regulables en altura y que tantas y
tan diversas aplicaciones ha encon-
trado en la pavimentacion de locales
de uso publico, oficinas, salas de
ordenadores, bibliotecas etc. Aqui la
madera No juega solamente un pa-
pel estético sino que aprovecha al
mMaximo sus excelentes cualidades
como aislamiento eléctrico
(antiestaticidad) térmico y acustico.
En el ambito de las instalaciones
deportivas son de resaltar los distin-
tos sistemas de pavimentos de
Junckers: el sistema de clips metali-
COS que encajan en la contracara de
las tablas y mantienen permanente-
mente unida la tablazén frente a los
movimientos de hinchazén y merma
de la madera, el sistema modular
DIN formado por mallas de rastreles
plegables disefiado para el montaje



Tarima maciza sobre doble enrastrelado
para dines deportivos (foto: cortesia
Junckers)

y desmontaje rapido de instalaciones
deportivas, el sistema de paneles
desmontables, los distintos sistemas
de rastreles con tacos de neopreno
DIN en los puntos de cruce de
enrastrelado para mejorar las carac-
teristicas elasticas del pavimento etc.
Las nuevas tecnologias de corte y
fresado con maquinas CN o con
laser aplicadas sobre maderas de
distintos colores y texturas y combi-
nadas con distintos sistemas de
acabado hacen posible la elabora-
cion de las mas fantasiosas e imagi-
nativas cenefas y centros.

Asi se han recuperado los disefios
de los paneles clasicos de los siglos
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XVII'y XVIII (Chantilly/Versailles) con
costes razonables. En Italia «Berti»
utiliza esta tecnologia para su «par-
quet personalizado» en el que se
puede trazar la firma del cliente,
encastrar un dibujo de catalogo o
disefar los mas complicados ele-
mentos de laceria sobre centros y
grecas. Al otro lado del Atlantico, en
Estados Unidos y Canada son muy
numerosas las empresas dedicadas
a esta tecnologia que compiten cada
ano el prestigioso certamen «Floor
of the Year», patrocinado por la
National Wood Flooring Association.
Buscando la mejora de las prestacio-
nes mecanicas y la resistencia a la
abrasion, a la humedad, a la intem-
perie etc, se han desarrollado en la
dltima década pavimentos de table-
ros contrachapados elaborados con
distintas especies, impregnados con
resinas fendlicas y prensados a enor-
mes presiones y temperaturas como
el Parklex 2000 de Composites
Gurea y los tableros Prodema, que
se adaptan a las mas exigentes
aplicaciones, desde el revestimiento
de suelo de museos como el
Guggenheim (visitado diariamente
por entre 4000 y 5000 personas), el
fondo de un vagon de mercancias o
el piso de un autobus.

Los pavimentos de madera han
empezado a ocupar espacios hasta

Tarima al exterior
y perfil metalico de apoyo

hace poco reservados a otros mate-
riales. La combinacion de especies
de madera resistentes al exterior
(generalmente frondosas tropicales),
productos de acabado resistentes a
la intemperie y tratamientos en auto-
clave con sales hidrosolubles o pro-
tectores en solvente organico han
impulsado las aplicaciones de la
madera en revestimientos de suelo
al exterior. En las viviendas empieza
a ser relativamente frecuente obser-
varlos en cocinas y cuartos de bario.
En Cataluha varias empresas como
Parquets y Muebles con su pavimen-
to para exterior «Exterpark» y
Alberch con su sistema «Open Air
Parquet» (en ambos casos con siste-
mas de anclaje patentados) se han
especializado en tarimas al exterior
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para piscinas, paseos peatonales,
porches, pasarelas, plazas, o instala-
ciones deportivas al exterior (veld-
dromos). En Alemania Rotterink Holz
se ha especializado en pavimentos
con sistemas antideslizantes al exte-
rior a base de maderas con distintas
mecanizaciones en cara y
contracara en las que se pueden
embutir o no granulados de basalto y
otros materiales abrasivos.

Las innovaciones no se limitan a los
productos sino que incluyen también
los sistemas de instalacion. Asi por
ejemplo los sistemas de pegado
elastico de SIKA con adhesivos de
poliuretano para aplicar en cordones
O con espatula en el pegado de todo
tipo de formatos, desde tablilas de
parquet mosaico hasta tarimas y
tableros al exterior, con mejoras
sustanciales de aislamiento acustico,
de impermeabilizacion, amortigua-
miento etc.

Los acabados han experimentado
un avance No Mmenos espectacular.
Los barnices han progresado no
tanto en sus prestaciones (mayor
resistencia a la abrasion, a los pro-
ductos domeésticos, a las variaciones
de color, al impacto, al rayado etc)
CcOomMo en otros aspectos relaciona-
dos fundamentaimente con la segu-
ridad de aplicacion y de uso (resis-



tencia al fuego, repelencia al agua) y
otras consideraciones
medioambientales (ausencia de
disolventes). Las resinas de urea y
melamina han dado paso a las resi-
nas de poliuretano y acrilicas. Los
acabados tintados y pintados en
colores hasta ahora dificiimente
imaginables en un pavimento de
madera (rojos, grises, azules, ver-
des) son experimentados con cierta
frecuencia sobre todo en locales
comerciales y lugares de ocio y de
encuentro (pubs, cafeterias). Los
aceites ampliamente conocidos y
utiizados en el acabado de pavimen-
tos de madera en los paises nordi-
cos son paulatinamente mas conoci-
dos aplicados en los paises medite-
rraneos habiendo mejorado también
sus prestaciones de resistencia al
agua y al fuego.

Sistema de tarima mejorada acusticamente
encolada con cordones de adhesivo de
poliuretano y base de foam de alta
densidad

ALGUNOS CONCEPTOS SOBRE LA MADERA

ESPECIES CONIFERAS
Y FRONDOSAS

Existen dos grandes grupos botanicos
que incluyen la mayor parte de las
especies vegetales susceptibles de
suministrar maderas comercializables:
las Gimnospermas y las Angiospermas,
alas que comunmente se hace
referencia de forma simplificada como
coniferas y frondosas respectivamente.

El nombre de coniferas alude a la forma
conica de la mayor parte de las especies
de este grupo: abetos, pinos, cedros,
piceas etc.

En el grupo de las frondosas estan las
especies de hoja caduca presentes en
todos los continentes.

Normalmente se distingue entre
frondosas de zonas templadas y
frondosas tropicales. La mayor parte de
las especies utilizadas en pavimentos
de madera son frondosas de zonas
templadas y de zonas tropicales: haya,
roble, arce, fresno, abedul, elondo, iroko,
jatoba, etc.

Se estima que existen en el mundo
alrededor de 17.000 especies diferentes
de maderas de las cuales solo tienen
caracter comercial unas 400.

En nuestro pais se comercializan
aproximadamente 100 especies de las
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cuales alrededor de 30 son, o0 han sido,
utilizadas con mayor frecuencia en la
instalacion de pavimentos de madera.

EL CRECIMIENTO DEL
ARBOL

Seccion transversal del
tronco

En la seccion transversal de un tronco
podemos observar las siguientes zonas:

- Capa externa o corteza;

- Capa intermedia, tejido lefioso o
madera;

- Zona central o medula, de pequenas

dimensiones y caracteristicas muy
diferentes a la madera.

Duramen

)}

Cambium

Corteza

[

e

o




AnIIIO_S de Madera de ..,
crecimiento Verano.
Ma_dera de
Entre la cortezay la Primavera
madera existeun Y. 2
anillo imperceptible
a simple vista
llamado cambium.
Esta capaesla CONIFERAS

responsable del

crecimiento del

arbol originando

cada afo un anillo

de crecimiento hacia el centro del
arbol (madera) y otro hacia el exterior
(corteza).

Los arboles por tanto crecen en grosor
mediante anillos.

Los anillos de crecimiento pueden
clasificarse en:

anuales, caracteristicos de las plantas

que crecen en la zona boreal y
estacionales, caracteristicos de las
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plantas que crecen en la zona tropical
con estaciones climaticas marcadas.

Madera de primaveray
madera de verano

Dentro de cada anillo de crecimiento se
distingue, mas o menos facimente:

- La madera formada en primavera

(lamada madera de primavera en €l

caso de los anillos anuales, y de primer
crecimiento en los
anillos estacionales),

- La madera
formada en verano
(madera de
verano en los anillos
anuales, y tardia en
los estacionales).

En las especies de
la zonas templadas,
los anillos de
crecimiento son

mucho mas patentes en las coniferas
que en las frondosas, debido al
marcado contraste entre la madera de
primavera (mas clara) y de verano (mas
oscura). Ademas las células de madera
de primavera suelen ser de mayor
diametro y paredes mas delgadas, y las
de la madera de verano, mas pequenas
y de paredes mas gruesas.

La alternancia de color entre la madera
de primavera y de verano se conoce
como veta de la madera.

ASPECTO DE LA
MADERA EN SUS
DIRECCIONES
PRINCIPALES

Los anillos de crecimiento se
manifiestan en la superficie de la
madera de forma diferente segun la
direccion o corte de la madera que
se considere:

- En el corte transversal los anillos
de crecimiento se manifiestan en
forma de circulos concéntricos
cuyo origen es la medula del arbol.

- En el corte radial los anillos se
manifiestan como lineas paralelas
ala direccion longitudinal de la pieza.

- En el corte tangencial, los anillos
se manifiestan en forma de V
invertida.

Seccion Transversal

Seccion Radial <«

Seccion Tangencial

MADERA DE
DURAMEN Y DE
ALBURA

Con el paso del tiempo las células que
forman los anillos mas internos (mas
proximos al eje del arbol) se van
obturando y perdiendo vitalidad,
impregnandose segun la naturaleza de
la especie, con resinas, gomas, aceites,
sustancias minerales, taninos, materias
colorantes, etc. De esta forma se va
generando la madera de duramen,
generalmente distinguible por su
coloracion mas oscura. Las diversas
sustancias que lo impregnan hacen al
duramen mas resistente a los ataques
de hongos e insectos, y le confieren
en general mejores propiedades
mecanicas.



La albura es la parte que en el arbol vivo
conduce la savia. La madera de albura
es generalmente mas porosa y blanda,
y de color mas claro que el duramen.
Antiguamente se desechaba la madera
de albura en el aprovechamiento del
arbol.

La proporcion de albura y de duramen
es muy variable entre las distintas
especies, y aun entre arboles de la
misma especie. Su espesor depende
de la edad del arbol y de las
caracteristicas genéticas.

LA ESTRUCTURA
INTERNA DE LA
MADERA

Podemos imaginar la madera como un
conjunto de tubos huecos de paredes
delgadas, formando apretados haces.
Cada uno de esos tubos con forma de
bisel en sus extremos, son células de
madera, llamadas traqueidas en las
especies coniferas o vasos en las
frondosas. En estos haces cada
elemento individual se dispone en
direccion longitudinal al eje del tronco.
Existen otras células que se disponen
también en haces, pero en direccion
perpendicular al eje del arbol. Estos
haces se conocen como radios
lenosos, y tienen una mision
fundamentalmente de atado y cohesion
de los paquetes de vasos o traqueidas.
El conjunto asi formado es lo que
conocemos como madera.

GRANO

El grano es un concepto que hace
referencia al diametro de los principales
elementos constitutivos de la madera,
es decir a las traqueidas en las coniferas
O alos vasos en las frondosas. Aunque
Nno se han convenido unos limites
dimensionales, el grano de la madera
se clasifica en las siguientes categorias:

Basto o grueso: cuando el diametro
de los vasos o traqueidas es muy grande
y facilimente apreciable a simple vista
COmo ocurre por ejemplo en el roble y
el castano.

Medio: cuando es de tamano
intermedio.

Fino: cuando es muy pequefo, como
ocurre en el olivo o el eucalipto rojo.

FIBRA

Se entiende por fibra el conjunto de las
células dispuestas en la direccion del
eje del arbol, descartando los elementos
vasculares y las células de parénquima.
Por extension se conoce como fibra la
orientacion general que adoptan las
células de madera (vasos o traqueidas)
entre si, 6 respecto al eje del arbol. Se
dice que una especie es de fibra recta
cuando las fibras se disponen de forma
sensiblemente paralela entre si y
respecto al eje del arbol.

Existen multiplicidad de variantes en
funcion de las irregularidades de
orientacion, forma y agrupamiento de

las fibras, las mas comunes
son las siguientes:

Fibra ondulada: Las fibras
de la madera se disponen
paralelas entre si, pero
describiendo una trayectoria
sinuosa respecto al eje del
arbol, pudiendo darse la
ondulacion en planos radiales
o tangenciales. Algunas de las
especies utilizadas en suelos
de madera que producen
fibra ondulada son el arce y
la encina.

Fibra entrelazada: Las
fibras mantienen una
inclinacion respecto al eje del
arbol de forma que unos afnos
(o periodos de varios anos)
es en un sentido y otros en
sentido contrario. Esto ocurre
entre otras especies en el
kempas y el elondo.

Fibra revirada o en
espiral: Las fioras mantienen
una inclinacion constante con
mayor o menor angulo
desarrollandose
helicoidalmente respecto al
eje del arbol durante toda la
vida de la planta, pudiendo
ser el giro a derechas o a
izquierdas. Ejemplos de
especies con la fibra revirada
son los eucaliptos blanco y
rojo.

i
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Fibra ondulada en plano tangencial
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Fibra ondulada en plano tangencial.
Cortes radial y tangencial



PROCESO DE
FABRICACION DE
PANELES DE
PARQUET MOSAICO
(Taraceado)

Se parte asimismo de planchetas de
caracteristicas similares a las del
lamparquet, cuya dimension en
grosor va a ser aproximadamente el
ancho de la tablila (generamente
alrededor de 27 mm, para una tablila
de taraceado de 25 mm de anchu-
ra).

Las fases iniciales de acopio en
parque, presecado, secado en ca-
mara y amacenamiento intermedio
son en todo similares a las de la
fabricacion de lamparquet. El resto
de las fases son como sigue:

Tronzado/Retestado: Se sanean los
extremos de la plancheta y se obtie-
nen los tacos con los que se elabora
posteriormente la tablilla.

Regruesado: Se cepillan las caras
de los tacos para obtener la anchura
definitiva de las tablilas.

Desdoblado: Los tacos se cortan
sobre su longitud con sierra de disco
Multiple. La calidad del corte con
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TACO RETESTADO

REGRUESADO

DESDOBLADO
EN TABLILLAS

>C

CEPILLADO
DE CANTOS

CLASIFICADO

EMPANELADO

disco hace que sea innecesario un
posterior cepillado de las caras de
las tablilla, que salen después del
desdoblado con su acabado superfi-
cial definitivo.

Clasificacion visual: Al igual que en
el lamparquet se agrupan en boxes
las tablilas de las distintas calidades.

Empanelado: La tablila elemental de
parquet mosaico queda al final con
una longitud que es una multiplo
exacto de su anchura (normalmente
entre 5 y 6 veces). Aprovechando
estas proporciones geomeétricas se
pueden combinar posteriormente
formando “damas” (cuadrado ele-
mental de tablillas) y “dameros o
paneles” (agrupaciones de damas
segun distintos disefos). Esta opera-
cion se hace de forma manual y mas
raramente de forma automatica.

Cohesionado de los paneles: Se
aplica en la contracara una malla de
adhesivo termoplastico o de papel
Kraft perforado para dar cohesion al
panel formado.

Empaquetado: Analogo al
lamparquet, primero con plastico
retractil y opcionalmente ademas en
cajas de carton. Se embalan normal-
mente en paquetes de 20 paneles
(aproximadamente 5 m?2).
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FABRICACION DE
TABLA
MACHIHEMBRADA
MACIZA (tabla de
tarima)

Las fases iniciales son similares a las
de los productos anteriormente
descritos, con la salvedad de que el
material de partida ya no es la
plancheta, sino tablas o tablones.

El resto de las fases son como sigue:

Mecanizacién de tabla o tablon a
dimensiones intermedias: Se pro-
cede al canteado y retestado del
tablén hasta unas dimensiones proxi-
mas a las que tendra la tabla definiti-
va de tarima.

Las piezas asi obtenidas se agrupan
en pilas de aproximadamente 2 m®y
se dejan en almacén intermedio
durante al menos una semana antes
de entrar en fabricacion para relajar
las tensiones de secado.

Fabricacién de la tabla
machihembrada: Las tabla o tablo-
nes canteados, retestados, acondi-
cionados Yy estabilizados, proceden-
tes de la nave de almacenamiento y
acondicionamiento intermedio, se
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RETESTADO

inspeccionan para rechazar aquellas

que presentan defectos que las
desclasifican.

El mismo operario que hace la pri-
mera seleccion, alimenta con las
tablas aceptadas la moldurera que

fabrica la tabla machihembrada, que

realiza normalmente las siguientes
funciones:

¢ cepillado de las caras dejandolas
a su dimension definitiva,

e canteado al ancho definitivo y
mecanizacion del
machihembrado

e Mmecanizacion de ranuras en
contracara

e eventualmente biseles en las
aristas de la cara superior

Inspeccidén, saneado y clasifica-
cién: A la salida de la moldurera se
iNnspeccionan las tablas por ambas
caras, se define la cara mejor, se
marcan los cortes en la cara para el
saneado de defectos.

Una retestadora con control numéri-

Cco, sanea los defectos y define la
longitud de las tablas dejandolas
(después del saneado) a longitudes
multiplos de 10 cm, desde 40 cm
hasta 200 cm y mayores.

Las tablas (todavia sin el
machihembrado de testas) caen a

CANTEADO

TABLA CON DIMENSIONES INTERMEDIAS
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unos pistones empujadores, eliminan
) el material de rechazo (recortes)
donde procede, y el resto se clasifi-
can por longitudes depositando las
tablas en los boxes respectivos de
10 en 10 cm.
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CANTEADO
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@ @ una cinta transportadora, donde

Se clasifica manualmente el material
que ha “caido” en cada uno de los
boxes de las distintas longitudes en
dos o mas calidades.

Se pasan las tablas contenidas en
G C cada uno de los boxes por una
perfiladora doble que mecaniza el
machinembrado de testas. Se realiza
en esta subfase una ultima seleccion
MACHIHEMBRADO DE TESTAS (buscando posibles errores de clasi-
ficacion anteriores y posibles recha-
Z0S).

SANEADO DE DEFECTOS CLASIFICACION POR CALIDADES

Empaquetado y almacenamiento:
Se preparan los paquetes de tablas

MECANIZACION DE 2»\2%
RANURAS EN CONTRACARA
distribuyendo en ellos tablas de

PISTONES distintas longitudes, se flejan en
AR TS grupos de 5 a 10 filas de tablas con
FLEJADO tiras de plastico, se marcan o etique-
tan, se retractilan, se paletizan y se

transportan a almaceén.
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Se etiqueta el contenido de cada
palet con la especie, calidad, el n° de
paquetes, individuales y la composi-
cion media del paquete en longitu-
des.
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MACHIHEMBRADO DE CANTOS CLASIFICACION POR LONGITUDES RETRACTILADO Y EMPAQUETADO




